РАБОТЫ, ВЫПОЛНЯЕМЫЕ НА ШЛИФОВАЛЬНЫХ 
  
1. Допишите определение: Шлифование это - ___________________________
_________________________________________________________________
_________________________________________________________________
[image: img214 - копия]2. Напишите составные части шлифовального круга:
Рис. 14.
3. Напишите отличия шлифования от обработки резцами, фрезами и сверлами:





5. Перечислите особенности шлифования:                         
_________________________________________________________________
_________________________________________________________________
_________________________________________________________________
_________________________________________________________________
_________________________________________________________________
7. Перечислите природные абразивные материалы:



_8. Перечислите искусственные абразивные материалы:


9. Перечислите связки шлифовальных кругов:
Неорганические - __________________________________________________
_________________________________________________________________
Органические - ____________________________________________________
_________________________________________________________________

11. Напишите, как делятся шлифовальные круги по твердости?
_________________________________________________________________
_________________________________________________________________

13. Вспомните, какую стружку получают при шлифовании?
_________________________________________________________________
14. Вспомните, как расположены зерна на режущих поверхностях круга?

_________________________________________________________________
[image: img214]_Рассмотрите рисунки и заполните таблицу 2:                               Таблица 2.
[bookmark: _GoBack][image: img215]12. Перечислите методы правки шлифовальных кругов:
Рис. 15. 
________________________________________________________________
_________________________________________________________________
_________________________________________________________________

15. Вспомните, что обозначает вторая цифра в шифре шлифовального станка?
_________________________________________________________________
16. Вспомните, с какой цифры начинается шифр шлифовального станка?
_________________________________________________________________
18. Вспомните, как называется шлифование рабочей части лезвийного режущего инструмента?
_________________________________________________________________
19. Вспомните, в каких целях применяют СОЖ при шлифовании?
_________________________________________________________________
_________________________________________________________________
20. Вспомните, как называется время работы круга между двумя правками?
_________________________________________________________________
21. Перечислите материалы, которые являются составляющими для получения связки, применяемой для закрепления абразивных зерен в абразивном инструменте:
_________________________________________________________________
_________________________________________________________________
_________________________________________________________________
23. Укажите важнейший узел шлифовального станка, который обеспечивает главное движение резания - вращение шлифовального круга и необходимую скорость этого движения:
_________________________________________________________________
25. Вспомните, как называют абразивную обработку, служащую только для уменьшения шероховатости обрабатываемой поверхности?
________________________________________________________________
27. Вспомните, как называется износ шлифовального круга, при котором незатупившиеся зерна теряют режущую способность из - за наличия на их поверхности металла и засорение пор круга мелкой металлической пылью?
_________________________________________________________________
28. Вспомните, как называют процесс восстановления режущей способности шлифовального круга и его геометрической формы?
_________________________________________________________________
29. Перечислите абразивные материалы:
_________________________________________________________________
_________________________________________________________________
_________________________________________________________________
[bookmark: bookmark5][bookmark: _Toc465934737][bookmark: _Toc466325991]УСТРОЙСТВО СТАНКОВ ШЛИФОВАЛЬНОЙ ГРУППЫ

5.1. Укажите типы шлифовальных станков, изображенных на рис. 5.1.
Ответ:
рис. 5.1, а – 	
рис. 5.1, б – 	
рис. 5.1, в – 	
рис. 5.1, г–	
рис. 5.1, д– 	
[image: image35]
Рис. 5.1. Типы шлифовальных станков

5.2. Какие типы шлифовальных станков используют для наружной обработки заготовок типа тел вращения?
Ответ: 	_	
5.4. Какое движение в шлифовальных станках является главным?
Ответ: 	
5.5. Укажите основные узлы станка, изображенного на рис. 5.1, а.
Ответ: 	

5.6. От какого электродвигателя осуществляется главное движение (вращение шпинделя) на круглошлифовальном станке, кинематическая схема которого изображена на рис. 5.2?
Ответ: 	

5.7. Укажите, каким образом можно изменять частоту вращения шпинделя, на который устанавливается шлифовальный круг (см. рис. 5.2).
Ответ: 	

5.8. Какое движение передается шлифуемой заготовке при обработке на круглошливальном станке и как оно называется?
Ответ: 			




[image: C:\Users\XE\Desktop\media\image36.png]Рис.5.2. Кинематическая схема круглошлифовального станка

5.9. Укажите назначение шлифовальной бабки круглошлифовального станка.
Ответ:
· обеспечение вращения заготовки;
· обеспечение вращения шлифовального круга;
· обеспечение поперечного перемещения шлифовального круга;
· обеспечение перемещения заготовки в продольном направлении;
· обеспечение изменения скорости вращения шлифовального круга.
5.10. Укажите, как называются опоры шпинделя в шлифовальных станках.
Ответ:
· втулки;
· валы;
· подшипники;
· сальники.
5.11. Какой элемент круглошлифовального станка изображен на рис. 5.3?
Ответ: 	
5.12. Укажите, для изготовления каких деталей предназначены бесцентровошлифовальные станки.
Ответ:
· типа параллелепипеда;
· прутки;
· ступенчатые валы.
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Рис. 5.3. Элемент круглошлифовального станка

5.13. Сколько кругов и какие используют в конструкции бесцентровошлифовального станка?
Ответ: 	
5.14. Укажите устройство, используемое для установки заготовки не бесцентрово-шлифовальном станке.
Ответ:
· центр;
· оправка;
· нож.
5.15. Каким образом на бесцентрово-шлифовальном станке передается вращательное движение заготовке?
Ответ: 	
5.16. С какой целью ведущий круг установлен под углом к оси заготовки?
Ответ: 	
[image: C:\Users\XE\Desktop\media\image38.png]











Рис. 5.4. Принципиальная схема бесцентрово-шлифовального станка


5.17. Укажите названия элементов, изображенных на рис. 5.4.
Ответ:
1– 	
2– 	
3— 	
4— 	
5.18. [image: C:\Users\XE\Desktop\media\image39.png]Укажите схему бесцентрового круглого шлифования напроход (рис. 5.5).
 Рис. 5.5. Схемы бесцентрового круглого шлифования
Ответ: 	
5.19. Укажите форму ведущего крута бесцентрово-шлифовального станка.  
Ответ:
· цилиндрическая;
· гиперболоида;
· плоская.
5.20. На какие виды подразделяют плоскошлифовальные станки?
Ответ:
· по расположению шпинделя – 			
· по форме стола – 	
5.32. Каково назначение шлифовальных бабок двухшпиндельного шлифовального станка, схема которого изображена на рис. 5.6?
Ответ: 	

5.33. Укажите обозначения и названия механизмов, используемых для перемещения заготовок в зону обработки (см. рис. 5.6).
Ответ: 	
5.34. Какие движения подачи характерны для плоскошлифовальных станков с прямоугольным столом, производящих обработку периферией круга?
Ответ: 	
5.35. Какие движения необходимы для обработки заготовок на внутришлифовальных станках?
Ответ: 	
[image: C:\Users\XE\Desktop\media\image40.png]



















Рис. 5.6. Двухшпиндельный плоскошлифовальный станок с круглым столом

5.36. Укажите детали, для обработки которых используют внутришлифовальные станки.
Ответ:
· валы;
· втулки;
· детали типа параллелепипеда.
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