Исходные данные для проектирования линии механической обработки Вариант 4 
Муфта. 160 тыс. штук в год.
	Номер операции
	Наименование операции
	Оборудование
	Масса Кг.
	t шт.
	t ма.
	t pa.

	05
	Токарная
	1К286
	В
	3,7
	2.3
	1.0

	10
	Токарная
	1К282
	В
	2.8
	2.0
	0.7

	15
	Протяжная
	7523
	В
	0.7
	0.2
	0.3

	20
	Токарная
	1Н713
	В
	2.9
	1.8
	0.8

	25
	Зубодолбежная
	5А122
	В
	8.1
	6.8
	1.1

	30
	Моечная
	Машина моечная
	
	
	
	

	35
	Контрольная
	Стол контроль ный
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Время перехода рабочего от станка к станку при многостаночном обслуживании tпер.=0.2 мин.
Материал – Сталь 40Х
	Масса,кг

	
	Заготовки
	Детали

	В
	10.7
	7.5
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